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Exigences et designations de la maqonnerie 


Notions de base (Norme SIA 266 et 266/1) 

Des le 1.7.2015 les Normes SIA 266 et 266/1 sont 
devenues la base pour revaluation de I'aptitude 
a I'emploi et de la securite structurale. Ces 2 
normes remplacent les normes SIA 266:2003 et SIA 
266/1:2003 et sont basees egalement sur les nou- 
velles Normes SIA 260, Bases pour I'elaboration des 
projets de structures porteuses et SIA 261 et 261/1, 
Actions sur les structures porteuses. 

Designations 

MB maqonnerie de briques de terre cuite 
MBL maqonnerie de briques de terre cuite legeres 
MC maqonnerie d'agglomeres de beton 
MCL maqonnerie d'agglomeres de beton leger 
MK maqonnerie de briques silico-calcaires 
MP maqonnerie d'agglomeres de beton cellulaire 
MPL maqonnerie d'agglomeres de beton cellu¬ 
laire leger 

Types de maqonnerie et designations 

La maqonnerie est designee par le type et la qualite 
des briques utilisees. Le mortier doit etre adapte 
aux briques choisies. 

• Maqonnerie standard, la designation des pro¬ 
prietes mecaniques n'est pas requise. (Corres¬ 
pond a de la maqonnerie sans proprietes speci- 
fiques selon SIA 266) 

• maqonnerie specif iee est designee par la lettre D 
p. ex.: 

- Maqonnerie avec proprietes indiquees par 
les fabricants, respectivement par les sou- 
missionnaires. 

- MBD Sumo/Urso avec resistance a la com¬ 
pression eleve f,* N/mm 2 > 13,00 

- MBD maqonnerie a joints minces 

- MBLD maqonnerie monolithique isolante 


• Maqonnerie avec des exigences particuliares. 

- maqonnerie de doublage exterieur 

- maqonnerie armee 

- maqonnerie precontrainte 

- maqonnerie prefabriquee 

- maqonnerie de parement 

- maqonnerie apparente interieure 

- maqonnerie a resistance au feu convenue 

- maqonnerie isolante thermiquement 

- maqonnerie insonore 

- maqonnerie ductile 

Exigences minimales pour la maqonnerie 
standard 

Exigences minimales des resistances a la pression 


Typ de maqonnerie 

MB 

MBL 

Resistance a la compression f xk N/mm 2 

7,00 

1,80 

Resistance a la flexion N/mm 2 

0,15 

0,10 

Module d’elasticite E^kN/mm 2 

7,00 

1,80 


Condition importante de la maqonnerie 
en flexion 

La rupture en flexion d'une maqonnerie doit tou- 
jours se produire dans un joint d'assise (voir SIA 
266, article 3.3.7). La resistance d'adherence entre 
le mortier et la brique (dans le joint) doit etre infe- 
rieure a la resistance de traction de la brique. Ceci 
est e respecter en particulier pour la maqonnerie 
collee. 
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Assurance-qualite des briques en terre cuite 


La qualite de la magonnerie s'oriente principalement sur les proprieties mecaniques du mur construit et 
secondairement sur les composants principaux, a savoir, les briques et le mortier. Les controles requis sont 
definis dans la Norme SIA 266/1. 


Brique en terre cuite 

Ces essais sont a realiser sur les briques en terre 
cuite. 

- *la resistance a la compression des briques 

- *la proportion d'alveoles 

- *l'absorption d'eau par capillarite 

- *les tolerances dimensionnelles 

- la resistance au gel (si pertinent) 

- la teneur en sels solubles (si pertinent) 

- la masse volumique a sec (si pertinent) 

*ces valeurs sont a declarer. 

• Exigences pour briques en terre cuite 

Les exigences minimales des briques pour la ma- 
gonnerie standard sont: 

Type de magonnerie B BL 

Resistance a la compression f bk N/mm 2 28,0 8,0 

• Controle de la qualite externe 

Les briques issues des usines de production, 
membres de I'association terrecuite.ch, sont 
verifiees semestriellement par I'institut de re¬ 
cherche et d'essai p+f Sursee. 

Ceci garanti une qualite irreprochable des pro- 
duits. 


Mortier pour ma^onnerie 

Ces essais sont a realiser sur les mortiers de magonnerie: 

- *la resistance du mortier a la compression 

- *la resistance de la magonnerie a la compression 

- *la resistance de la magonnerie a la traction 
par flexion 

- *la granulometrie 

- *la duree d'ouvrabilite 

- la resistance au gel (si pertinent) 

- la masse volumique a sec (si pertinent) 

*ces valeurs sont a declarer. 

• Exigences pour mortier de magonnerie 

Les exigences minimales du mortier pour la ma¬ 
gonnerie standard sont: 

Type de magonnerie MB MBL 

Resistance a la compression du mortierf„*N/mm 2 15,0 5,0 



Le respect d'une resistance de la magonnerie a la 
traction par flexion suffisante est la condition de¬ 
cisive pour offrir une garantie contre la fissuration. 
L'adherence entre les briques et le mortiers est le 
facteur majeur de ce critere. 

Les magonneries speciales avec des exigences ac¬ 
crues, doivent etre justifiees par des essais. 


www.terrecuite.ch 


Execution 111 




Mise en oeuvre et protection de la ma^onnerie 


Hourdage de la ma^onnerie en brique 

La qualite de la ma^onnerie est essentiellement de- 

terminee par la qualite du montage des briques et 

du mortier. 

Actuellement les types de hourdage les plus utilises 

sont: 

- maqonnerie a paroi simple 

- ma^onnerie de boutisses et panneresses 

- hourdage a joints pleins 

- hourdage a joints verticaux a sec 

• Maqonnerie a paroi simple 

La magonnerie a paroi simple est realisee en ap- 
pareil de panneresse, c'est a dire que I'epaisseur 
du mur correspond a la largeur des briques de 
terre cuite. Pour garantir la cohesion correcte 
de la maqonnerie les parpaings doivent se che- 
vaucher sur au moins un cinquieme de leur lon¬ 
gueur. Les dimensions minimales de la section 
des piliers de ma^onnerie sont limitees par les 
dimensions des briques entieres et ne doivent 
pas etres affaiblies par des incorporees ou des 
gaines realisees par apres. 



Hourdage a joints pleins 
Le terme hourdage a joints pleins signifie que 
les joints d'assise et les joints verticaux sont 
completement jointoyes. Par jointoyage com- 
plet, on entend I'execution, selon les regies de 
I'art, avec 2 bandes de mortier. 

Ce hourdage est necessaire pour les cas suivants: 

- mur soumis a des effets de cisaillement. 

- encastrement de linteaux 

- voute comprimee 

- paroi exterieure sur ma^onnerie a double 
paroi 

- ma^onnerie apparente 

- resistance ultime elevee, sous charge trans- 



Hourdage a joints verticaux a sec 
Hourdage dans lequel seuls les joints d'assise 
sont realises, les joints verticaux restant non 
remplis de mortier (surfaces frontales des ele¬ 
ments directement en contact entre elles). Des 
briques rainees-cretees sont recommandee pour 
eviter le jour dans les joints verticaux. Le hour¬ 
dage peut etre mis en ceuvre uniquement sur 
de parties d'ouvrage soumises a des contraintes 
normales. 
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Mise en oeuvre et protection de la magonnerie 


Regies d'execution 

• Raccordement de murs de refend 

Les murs de la structure porteuse d'un batiment 
doivent etre lies les uns aux autres conformement 
aux regies de I'art, soit par la liaison sur toute la 
hauteur du mur, soit en cas d'execution ulterieure, 
par des ancrages resistant aux charges. Ce raccorde¬ 
ment est execute normalement par au moins trois 
ancrages pour des hauteurs d'etage normales. Le cas 
echeant il faut par ailleurs prendre en consideration 
les exigences d'isolation phonique ou thermique 
pour I'execution du raccordement de deux murs. 

• Joints d'assise et joints verticaux 

En regie generale, les joints des assises auront une 
epaisseurde 8 e 12 mm. On pourradescendrejusqu'a 

2 a 3 mm pour la magonnerie a joints minces hourdes 
au mortier-colle. Si d'autres epaisseurs de joints sont 
prevues, on verifiera que les exigences selon chapitre 

3 de la Norme SIA 2266 relatives a la magonnerie 
soient satisfaites. Sauf indication contraire dans les 
plans ou dans les specifications techniques, la ma- 
gonnerie sera erigee d'aplomb avec des assises hori- 
zontales. Dans les construction speciales, telles que 
des coutes, on prevoira, dans la mesure du possible, 
des joints entre claveaux perpendiculaires aux tra- 
jectoires des contraintes principales de compression. 
(Norme SIA 266 6.1.3 1/3) 

• Ouvertures et saignees 

Les ouvertures et les saignees seront prises en consi¬ 
deration dans le dimensionnement des murs et 
mentionnees dans les plans d'execution. On placera 
les installations techniques dans des zones de faible 
sollicitation de la magonnerie. Elies peuvent aussi 
etre groupees dans des gaines a I'interieur de puits. 
Les saignees horizontales seront evitees dans les 
elements de magonnerie sollicites au cisaillement. 
(Norme SI A 266 5.1.3.6) 

• Coupe et sciage des elements partiels de brique 
Pour les magonneries qui sont prevues crepies, les 
briques de I'assortiment SwissModul peuvent etre 
coupees sur le chantier pour fagonner les elements 
partiels de brisques necessaires. 


Magonnerie a double paroi 

Le coupe ou le fraisage est par contre impera- 

tif pour les brisques thermiques, phoniques et a 

hautes resistance comme p. ex.: 

- Calmo, Silenzio 

- ThermoCellit®, Ambiotherm®, etc. 

- DINO, Urso 

• Magonnerie de doublage exterieur 

- Les doublages seront montes apres les murs 
porteurs. (Norme SIA 266 6.2.1.1) 

- La magonnerie (Norme SIA 266.6.2.1.4) de dou¬ 
blage exterieur fera I'objet de plans d'assise 
dans lesquels seront indiquees les dimensions, 
la disposition et la mise en place des arma- 
teurs. 



Magonnerie a double paroi en briques de terre 
cuite 
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Mise en oeuvre et protection de la magonnerie 


Protection de la ma^onnerie 

• Gel 

La qualite de I'eau de gachage est determinante 
pour une cohesion optimale entres les briques et le 
mortier. Elle determine essentiellement I'aptitude 
a I'emploi et la garantie contre les fissuration. A 
partir d'une temperature inferieure a 5 °C, la prise 
peut etre suffisamment affectee pour alterer devo¬ 
lution des reactions d'hydratation et, lorsque la 
temperature baisse en dessous de 0°C, entrainer 
le gel du mortier. Le hourdage a des temperatures 
inferieure a 5°C est proscrit sans mise en place de 
protection ou de moyens specifiques. C'est tout 
specialement pendant la nuit que I'ouvrage doit 
etre protege par des baches thermiques. On doit 
aussi veiller a ce que I'eau de gachage ne gele 
pas. Des adjuvants antigels ne sont autorise que 
par I'engagement du fabricant de briques surtout 
pour les magonneries apparentes. (Norme SIA 266 
chapitre 6.1.5.2/3) 

• Efflorescences 

Lorsque une ma^onnerie est expose a une humi- 
dite particulierement importante, il est possible 
que des sels solubles soient transports jusqu'en 
surface ou ils apparaissent sous forme de voile 
blanchatre. Apres assechement de la ma^onnerie, 
ces efflorescences doivent etre eliminees par bros- 
sage a sec avant I'application du crepi. 

Pendant toute la duree de la construction, une at¬ 
tention toute particuliere doit etre apportee, aux 
mesures de protection pour eviter que la magonne- 
rie soit mouillee. 

Des mesures adequates doivent etre prises pour 
proteger la ma^onnerie des eaux meteoriques, 
specialement celles qui s'ecoulent sur les parties 
en beton. Les connaissances scientinques actuelles 
attestent que les mortiers frais de centrale a prise 
retardees favorisent I'apparition des efflorescences 
contrairement au mortier plus sec. 


• Protection de la maqonnerie contre les intem- 
peries 

C'est la grande capillarite des briques en terre 
cuite qui est la cause de I'assechement tres rapide 
de celle-ci. Malgre cette propriete et essentielle¬ 
ment sur les murs a double paroi avec isolation 
thermique les temps de sechage peuvent en cas de 
trempage durer plus longtemps que souhaite par 
les interesses. 

La protection de la magonnerie est de ce fait d'un 
interet non negligeable. 

L'entreprise est responsables pour la mise en place 
des mesures planifiees et retenues dans les docu¬ 
ments de mise en soumission par le MaTtre d'ou- 
vrage ou son representant. 

Les mesures de protection envisageables sont: 
bachage des couronnements des murs, des alleges 
et parapets, ainsi que I'empechement d'humidi- 
fier des parties de magonnerie inferieure par des 
gouilles d'eau stagnante. (Norme SIA 266 6.1.5.1) 



A court terme: par planche 


4— P 



A long terme: par bache en plastique 
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Mise en oeuvre et protection de la magonnerie 


Ma^onnerie apparente 

Conditions/Normes 

La nouvelle Norme SIA 266 distingue la magonne- 
rie apparente non soumise aux intemperies et le 
doublage exterieur en magonnerie apparente. La 
realisation de murs et soumise a des exigences spe- 
cifiques fixees par cette norme. La norme SIA 226/1 
« Construction en maqonnerie - Specifications com- 
plementaires» est egalement a consulter. 

Commande des materiaux 

Le bordereau de toutes les quantites a mettre en 
oeuvre doit etre realise pour le mandat complet. Si 
plusieurs etapessontdemandeesa la commande on 
doit specifier les quantites et les dates de livraison. 
On majorera ces quantites de 5 % pour les chutes 
et debris d'ouvrage. Les pierres commandees en 
exces ne sont pas reprises. Pour la commande de 
briques speciales, les plans de detail cotes doivent 
etre fournis. La commande de briques en terre 
cuite apparente doit intervenir au minimum 10 se- 
maines avant la livraison souhaitee. 

Impregnation 

Nous recommandons I'impregnation de la ma$on- 
nerie apparente du type kelesto® ou kemano®, 
les murs exterieurs par contre uniquement sur en¬ 
tente. Lors de la commande il est necessaires de 
nous communiquer quelle face de mur sera im- 
pregne. Pour la pose, le marquage de pierres evite 
des erreurs de pose. Les palettes sont etiquetees 
specialement. 

Livraison et stockage 

Les pierres apparentes sont a livrer sur le chantier 
une semaine avant I'utilisation. Les palettes de 
pierre sont empaquetees par film plastic retreci. 
Les palettes sont a decharger sans chocs et stocke a 
I'abri de salissures, deterioration et de detrempage 
par I'eau. 

Mortier pour hourdage apparent 
Pour le montagne des briques apparentes kelesto® 
I'utilisation du mortier kelit® 110 est recommande. 
Les mortiers kelit® 210 ou 211 sont proposes selon 


le pouvoird'absorbtion des briques kelesto-clinker 
kemano-clinker. Les mortiers kelit® sont parfaite- 
ment adaptes a ces pierres et forment un systeme 
homogene et conforme a la norme SIA 266. 

Hourdage 

- Avant de debuter le hourdage, on procedera 
au calpinage en tenant compte des points 
fixes, comme ouvertures, angles, dilatations et 
joints de telle maniere que les tolerances d'usi- 
nage puissent etre absorbees. 

- Pour eviter le marquage visible a I'ceil des to¬ 
lerances de teintes on se servira en diagonales 
dans au moins 3 palettes de briques. 

- Les briques apparentes doivent etre hourdees 
a joint pleins dans les deux sens. 

- Les epaisseurs de joints sont respectivement 
entre 8-12 mm pour les joints d'assise et 
8-10 mm pour les joints en about. 

- La pose doit se faire d'emblee. Les regiages 
apres coup entratnent une rupture dans le 
joint d'assise et done une realisation defi- 
ciente. 

- On veillera a ne pas laisser tomer le mortier 
excedentaire dans le vide de convection de la 
maqonnerie. L'epaisseur de ce vide est au mini¬ 
mum 2 cm pour la magonnerie apparente et de 
4 cm pour les murs en briques clinker. 

- Dans la lere assise on veillera laisser vide un 
joint d'about sur 3 pour permettre I'asseche- 
ment du mur. Dans les murs en briques clinker 
on fera de meme dans la 3eme ou 4eme assise 
ainsi que dans le couronnement pour assurer 
une bonne ventilation. 

- Le mortier excedentaire provenant de I'ecrase- 
ment du joint lors de la pose des briques doit 
etre immediatement raclee le long du joint 

a I'aide de la truelle. C'est ainsi qu'on evite 
de salir les surfaces apparentes. Les salissures 
une fois sechees doivent etre enlevees a I'aide 
d'une eponge seche ou d'un morceau de laine 
minerale. 
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Mise en oeuvre et protection de la magonnerie 


Ma^onnerie apparente 

Couvrir 

La magonnerie apparente doit etre protegee des 
intemperies et trempages pendant toute la phase 
de construction afin d'eviter au maximum les ef¬ 
florescences. 

Jointoyage 

Sur les magonneries apparentes et exposees aux 
intemperies les joints doivent etre racles a ras des 
briques et compactes a I'aide d'un fer a jointoyer 
en inox ou d'un morceau de tube en PVC. Sur les 
magonneries non-exposees aux intemperies les 
joints peuvent etre realises a souhait, soit racles 
brute, ou evides. Les joints frais sont a proteger, 
du froid, de I'ensoleillement direct et des averses. 

Gel 

Les adjuvent d'antigel sont proscrits. Lors de tem¬ 
peratures inferieures a 5°C on ne devrait pas reali- 
ser des murs apparents faute de quoi des mesures 
de protection hivernales doivent etre prises. On 
se veillera tout particulierement des gelees noc¬ 
turnes. 

Incorpores 

Les ancrages, armatures, prefabriques preton® 
ainsi que les suspensions et consoles speciales sont 
a poser selon les plans et recommandations pour 
ma^onnerie apparente des fournisseurs. 

Echafaudages 

Les echafaudages sont continuellement salis par 
des poussieres de tout genre et de restes de mor- 
tiers, de ce fait on veille a les nettoyer tres regulie- 
rement pour que le vent et la pluie ne salissent pas 
la ma^onnerie. 


Joints de dilatation 

Dans la ma^onnerie a double paroi les joints de 
dilatation sont indispensables et doivent etre exe¬ 
cute strictement selon les plans d'execution. 

Les bandes de polystyrene se pretent tres bien pour 
la realisation de ces joints qu'on veillera a enlever 
avant le jointoiement. La pratique a demontre 
que les joints souples et les bandes d'etancheite 
conviennent bien a I'etanchement de ces joints. 

Nettoyage final 

Avant la depose des echafaudages il convient de 
proceder au nettoyage final de la magonnerie ap¬ 
parente. 

Selon le degre de salissures on pratiquera de la ma- 
niere suivante: 

- brossage a sec 

- mouiller a I'eau propre de bas en haut puis 
nettoyage a I'aide d'une brosse a recurer. 

- en cas de salissure importante on appliquera 
un produit nettoyant recommande par le four- 
nisseur, apres le pre-mouillage. 

Assortment - bases de planification et conseils 
Pour un apergu detaille de I'assortiment ainsi que 
les techniques de mise en oeuvre nous vous ren- 
voyons a notre documentation sur les briques ap¬ 
parentes. Pour la planification nous vous recom- 
mandons le centre de competence de tuileries 
KELLER AG. 
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Mise en oeuvre et protection de la magonnerie 


Ma^onnerie a joint minces 

Mise en place du lit de pose 
Pour compenser les inegalites de la surface de la 
base on realisera I'arase au mortier traditionnel. 
Niveau de reference: + 1,0 cm du point le plus haut. 

Mise en oeuvre de la lere assise 
La premiere assise demande le plus grand soin car 
elle va conditionner I'aplomb du mur, le parfait 
alignement des briques et la rapidite de mise en 
oeuvre. Verifiez le parfait alignement et I'horizon- 
talite des briques dans les deux directions avec un 
niveau a bulle et la ficelle. 

Preparation du mortier a lit mince 
Ajouter par sac de mortier de 15 kg, 8-9 litres 
d'eau. Melanger avec un malaxeur de maniere a 
obtenir une pate homogene, souple et plastique 
(consistance d'un miel). 

Le temps de melange est d'environ 3 minutes, lais- 
ser reposer environ 5 minutes, puis brasser encore 
une fois. 


Mise en place du mortier a lit mince 
Appliquer une couche reguliere de mortier a 
I'aide d'une luge surtoute I'epaisseur des briques 
exempte de poussieres. L'epaisseur du joint sera 
d'au moins 1 mm et au maximum 3 mm. On appli- 
quera egalement du mortier colie sur les tranches 
des briques coupees pour les fagons d'angles et les 
adaptations de longueurs. 

Mise en oeuvre des rangs superieurs 

On pose les briques en les laissant se guider par les 

rainures en descendant. 

Travaux de coupe sur place 
Les briques pour arasees seront coupes sur une 
scie circulaire de chantier. Les coupes pour fagons 
d'angles et d'embrasures seront executees avec 
une scie crocodile. 
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Appareillages de maqonnerie 


Formats CH 




Formats DIN 



Format DF 24/11,5/5,2 


Format 2 DF 24/11,5/11,3 



Format NF 24/11,5/7,1 
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Appareillages de magonnerie 




Appareillage de tete 



Appareillage gothique 



Vue en plan 2eme assise 
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H = 
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Hauteur des murs 


Brique de compensation (arasee) 


mm 

H = 

■ 

0 + 65 mm H = 140 mm H = 90 mm H = 65 mm 

^Z+4 375 ^7+4.35 

IM _ ^Z_ + 4.30 V7 +4.27 s 


■ 

_SZj4.10 V7 +4 07 s 

V7 +3.80 

m 

-SZ_+3.90 X7 +3.87$ 

W +3.60 

m 

-^ZJ- 3 ' 77 ’ ^7 +3.75 

_^Z+3.70 ^7 +3.675 


m 

ip--SZ+3-50 _SZ_+3.47 5 


m 

-SZ+3.37* ^7 +3.35 

T7 +3.00 

m 

iim - sz - +3 ' 10 "C7 +3.075 


ig 

..... ■ 


■ 

_ \/ +2.75 

|-1 _^Z_+2.70 ^7 +2.675 

V7 +2.40 

■ 

-SZ+2.50 X7 +2.47 5 

X7 +2.20 

■ 

-^Z+2.37 5 ^7 +2.35 

^7 +2.30 w ±2.275 


■ 

-^Z+2.175 _ ^7 +2.15 

|-1 -SZ+2.10 ^7 +2.075 


m 

- SZ - +1 ' 97 _ ^7+1.95 

n «^ +1 - 87 ’ 


m 

v +L// \y +1./5 


m 

| g ^ -JSZ+1.50 ^ ^7 +1.475 


m 

|-1 _SZ_+1.30 ^7 ±1 27» 


m 

1 n J&1 ‘” rn ^ z - +1,07 ' 

V7 +0.80 

m 

^ +097 _ \y +0.95 

|-1 _SZ_+0.90 ^7 +0.87S 


m 

-^ Z - +077 _ \7 +0.75 

|-1 -SZ-+0-70 ^7 +Q.675 


m 

_SZ_+0.50 ^7 +0.475 


m 


V7 ±0.00 

m 

_^Z_+0.10 V7 +0.075 


www.terrecuite.ch 


Execution 
























































Hauteur des murs 


Briques apparentes 
250 x120 x65 mm 

58 V7 +4.275 


56 ^7+4.125 
55 _ 

54 *vZ +3.975 
53 _ 

52 V7+3.825 
51 _ 

50 ^7+3.67° 


48 ^7+3.525 


42 V7+3.075 


39 


38 V7 +2.77 5 


37 _ 

36 V7 +2.625 
35 _ 

34 V7 +2.475 
33 _ 

32 V7 +2.325 
31 


30 


1 ^7+2.175 


26 ^7 +1.875 


24 V7+1.725 


22 ^7+1,575 


20 V7 +1.425 


18 V7 +1.275 


16 -^7 +1.125 
15 _ 

14 ^7 +0.975 
13 _ 

12 T7 +0.825 


10 -^7+0.675 


^7 +4.20 


X7 +4.05 

V7 +3.90 

\~7 +3.75 

K~7 +3.60 


V7 +3.45 


^7 +2.70 


W +2.55 

V7 +2.40 

V7 +2.25 


^7 +2.10 


Briques apparentes 
250 x 120 x 90 mm 

44 V7 +4.30 
43 _ 

42 ^7 +4.10 


40 V7 +3.90 
39 _ 

38 -^7 +3.70 
37 _ 

36 V7 +3.50 
35 _ 

34 -^7+3.30 
33 _ 

32 -^7+3.10 

31 _ 

30 X7 +2.90 
29 _ 

28 V7 +2.70 
27 


6 ^7 +0.50 
5 _ 

4 V7 +0.30 


V7 +3.0C 


V7 +2.8C 

^7 +2.6C 


V7 +2.40 

^7 +2.20 


V7 +2.00 


X7 +' 


^7 +1.60 

V7 +1.40 


^7 +1.20 

^7 +1.00 


V7 +0.8C 


Briques apparentes 
250 x120 x140 mm 
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Hauteur des murs 


Kelesto Clinker DF 

240 x115 x52 mm 

Kelesto Clinker NF 
240x115x71 mm 

Kelesto brique clinker 2 D 
240x115x113 mm 

70v7+4?78 


54 X7 +4.298 


36 X7 +4.305 


69 


53 


35 _ 

X7 +4.182 

68X7 +4.15 a 


52x7+4.13' 


66X7 +4.03 - 
65 

X7 +3.968 

51 

50 X7 +3.968 

X7 +4.05 

34 X7 +4.059 

33 _ 

X7 +3.936 

64 X7 +3.90 r > 



63 _ 

X7 +3.84 4 


32X7+3.813 


61 

X7+3.72 

47 

X7 +3.72« 

31 _ 


60 X7 +3.658 




-\7 +3.o9- 

59 

\/> +3.596 

45 


30 X7 +3.56 7 


57 

X7+3.472 

44 X7 +3.482 



56 X7 +3.41 


43 



-—- 

55 _ 

X7 +3.34 8 

42 X7 +3.32' 


28 X7 +3.32' 


53 

X7+3.228 

41 

X7 +3.24 

27 _ 


52X7+3.168 


40x7+3.159 


-\7 +3. a- 

51 

X7+3.10 

39 

X7 +3.076 



49 _ 

X7+2.976 

38 X7 +2.99 7 


25 

X7 +2.952 

47 

~ X7+2.852 

36 X7 +2.83 5 




45 


35 

X7 +2.758 

23 _ 




34 X7 +2.679 


-\7 +2./U- 

43 

X7 +2.608 

33 

X7 +2.592 



42 X7 +2.548 

41 

X7+2.48 

32x7+2.51' 




40X7 +2.41 s 

39 

X7+2.356 

30 X7 +2.349 




38X7 +2.29 < 


29 








19 

X7+2.218 

35 

X7 +2.108 

27 

X7 +2.10 6 



34 x7 +2.046 







X7 +1.988 

25 


17 

X7 +1.968 

31 

X7+1.86 

24x7+1.863 




30 X7 +1.798 


23 





\7 +1.736 



15 

^7+1-722 

27 

X7 +1.612 

21 

X7+1.62 



26X7 +1.55 






25 

X7+1.488 


^ 

13 


24 X7 +1.42" 

23 


18x7+1.372 



22 X7 +1.308 

17 




21 

X7 +1.24 

16 X7 +1 215 


11 

X7 +1.23 

20X7+1.178 

19 


15 

X7+1.138 



18X7 +1.05‘ 


14x7+1.053 




17 

X7 +0.992 

13 


9 

X7 +0.98 4 

16X7+0.93 

15 


12x7+0.89' 



14X7 +0.80 6 


11 

X7 +0.81 



13 

X7 +0.748 



7 

X7 +0.73 8 

12X7+0.682 

— 9 

X7 +0.646 




v 

8 X7 +0.56 7 




9 

X7 +0.496 

7 


5 

X7 +0.492 

8 X7 +0.43' 

6 ■—r n 





X7 +0.372 








X7 +0.328 



5 

X7 +0.248 



3 

X7 +0.24 6 

4 X7 +0.186 

3 

_ 3 

_X7 +0.128 „ „ — 

X7 +0.16 2 

2 X7+0.123 


2 X7 +0.062 


1 ^- 
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H: 

29 

28 

27 

26 

25 

24 

23 

22 

21 

20 

19 

18 

17 

16 

15 

14 

13 

12 

11 

10 

9 

8 

7 

6 

5 

3 

2 


Hauteur des murs 


le base Calmo Brique de compensation Calmo Briques rectifies MXE Rec/Eco, grand format H = 249 mm 
mm H = 90 mm Briques modulaires MXE, MXCE, Ecovit, Silenzio H = 240 mm 

7 +4.30 


^7 +3.75 


X7 +3.60 

•■C7 +3.45 

\7 +3.30 


^7 +3.15 


^7 +2.55 


^7 +2.40 

V7 +2.25 

^v7 +2.10 


1-1.95 


~ T7 + 3.70 
~ X7 + 3.55 
~ ^7 + 3.40 
~ ^7 + 3.25 
~ K7+ 3.10 
~ V7 + 2.95 
~ W + 2.80 

~ ^7 + 2.50 
~_SZ_+2.35 
~ ^7 + 2.20 
~ *s7 + 2.05 
~ K7+ 1.90 
~ W+ 1.75 
~ \7t1.60 


21+0.70 

ZJ-0.55 

Zj-0.40 

ZJ-0.25 

7+0.10 


(a partir du lit de 
pose pour briques 
rectifiees) 
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Tolerances dimensionnelles des briques et 
maqonneries 


Tolerances dimensionelles pour les briques en terre cuite 


Dimensions Ecart maximal admissible de la valeur mo- Difference maximale toleree entre une valeur 

yenne par rapport a la mesure de consigue individuelle maximale et minimale 



Briques t.c. 

Briques 

Briques t.c. 

Briques apparentes 


a crepir 

apparentes 

a crepir 


mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

Longueur 250 

±6 

±4 

9 

5 

290 

±7 

±4 

10 

5 

300 

±7 

±4 

10 

5 

£paisseur 100 

±4 

±3 

6 

3 

125 

±4 

±3 

7 

3 

150 

±5 

±3 

7 

4 

175 

±5 

±3 

8 

4 

200 

±6 

±4 

8 

4 

Hauteur 65 

±3 

±2 

5 

2 

90 

±4 

±2 

6 

3 

140 

±5 

±3 

7 

4 

190 

±6 

±3 

8 

4 


(selon norme SIA 266) 


Tolerances dimensionelles des ma^onneries 




Magonnerie 

apparente 

Magonnerie 

standard 

Autre 

magonerie 

Grandeur mesuree 

Dimension mesuree (m) 


Tolerances dimensionnelles (mm) 

Ecart de verticalite 

2 

6 

8 

12 


4 

8 

12 

16 

Ecart d’horizontalite 
des joints d'assise 

4 

±8 

±12 

±12 

Planeite de la surface') 

1 

4 

4 

6 


2 

6 

6 

8 


4 

8 

8 

12 

Ecarts de longeur et de hauteur 

4 

±12 

±16 

±16 

par rapport aux dimensions 
fixees dans les plans 

10 

±16 

±20 

±20 


11 La planeite est controlee verticalement et horizontalement a I'aide d’une latte de mesure. Pour les surfaces concaves, on me- 
surera I'ecart maximal entre celles-ci et la latte. Pour les surfaces convexes, on placera la latte de maniere a ce que les ecarts 
maximaux a ses extremites aient environ la meme valeur. La moyenne des deux ecarts est determinante. 
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Quantites de briques et de mortier 


Type de 

Epaisseur 

Type de brique 

Format 

pose a joints verticaux pleins 

poses par emboitement 

magonnerie 

de mur 

Designation 

L/E/H 

Briques 

Mortier 

Poid 

Briques 

Mortier 





par m 2 

au m 2 

(brut) 

par m 2 

au m 2 


cm 


mm 


litres 

kg/m 2 


litres 


Magonnerie en briques terre cuite SwissModul hauteur 19 cm 


Magonnerie 

7,5 

B 7,5/19 

290/75/190 

16,7 

14 

100 

17,2 

10 

a paroi simple 

10,0 

BIO/19 

290/100/190 

16,7 

19 

130 

17,2 

14 


12,5 

B 12,5/19 

290/125/190 

16,7 

23 

150 

17,2 

17 


15,0 

B15/19 

290/150/190 

16,7 

27 

170 

17,2 

21 


17,5 

B 17,5/19 

290/175/190 

16,7 

32 

200 

17,2 

24 


20,0 

B 20/19 

290/200/190 

16,7 

36 

230 

17,2 

27 


25,0 

B 25/19 

290/250/190 

16,7 

45 

285 

17,2 

34 

Magonnerie 

25,0 

B 7,5/19 

290/75/190 

16,7 

37 

265 

17,2 

30 

composite 


B15/19 

290/150/190 

16,7 






30,0 

BIO/19 

290/100/190 

16,7 

47 

320 

17,2 

37 



B 17,5/19 

290/175/190 

16,7 






Magonnerie en 

briques terre cuite SwissModul hauteur 14 

cm 


Magonnerie 

7,5 

B 7,5/14 

290/75/140 22,2 

17 

100 

23 

14 

a paroi simple 

10,0 

BIO/14 

290/100/140 22,2 

23 

130 

23 

18 


12,5 

B 12,5/14 

290/125/140 22,2 

28 

155 

23 

23 


15,0 

B15/14 

290/150/140 22,2 

33 

180 

23 

27 


17,5 

B 17,5/14 

290/175/140 22,2 

38 

215 

23 

32 


20,0 

B 20/14 

290/200/140 22,2 

44 

245 

23 

37 


25,0 

B 25/14 

290/250/140 22,2 

55 

295 

23 

46 

Magonnerie 

25,0 

B 7,5/14 

290/75/140 22,2 

45 

275 

23 

40 

composite 


B15/14 

290/150/140 22,2 






30,0 

BIO/14 

290/100/140 22,2 

57 

335 

23 

50 


B 17,5/14 290/175/140 22,2 


a sec 

Poids 

(brut) 

kg/m z 

95 

125 

145 

165 

195 

225 

275 

260 

315 

95 

125 

150 

175 

210 

240 

290 

270 

330 
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Quantites de briques et de mortier 


Typ de magonnerie 

Epaisseur 
de mur 

cm 

Type de brique 

Designation 

Format 

L/E/H 

mm 

Briques 

par m 2 

Mortier 

au m 2 
litres 

Poids 

(brut) 

kg/m 2 

Magonnerie en briques terre cuite module ME hauteur 19 cm a emboitement sec 

Magonnerie a 

6 

B6/19/ME 

300/60/190 

16,7 

7 

60 

paroi simple 

7,5 

B7,5/19/ME 

300/75/190 

16,7 

9 

75 


10 

B10/19/ME 

300/100/190 

16,7 

11 

100 


12,5 

B12,5/19/ME 

300/125/190 

16,7 

14 

120 


15 

B15/19/ME 

300/150/190 

16,7 

17 

145 


17,5 

B17,5/19/ME 

300/175/190 

16,7 

20 

170 


20 

B 20/19/ME 

300/200/190 

16,7 

23 

195 


25 

B17,5/19/ME 

300/250/190 

16,7 

28 

245 


Magonnerie en briques terre cuite module MXE hauteur 24 cm a emboitement sec 

Magonnerie a 

6 

B6/24/MXE 

400/60/240 

10 

5 

70 

paroi simple 

7,5 

B 7,5/24/MXE 

400/75/240 

10 

6 

85 


10 

B 10 / 24 / MXE 

400/100/240 

10 

8 

115 


12,5 

B 12,5/24/MXE 

400/125/240 

10 

10 

140 


15 

B 15 / 24 / MXE 

400/150/240 

10 

12 

170 


17,5 

B 17,5/24/MXE 

400/175/240 

10 

14 

200 


Magonnerie en briques terre cuite module MXE hauteur 24,9 cm a emboitement sec 

Magonnerie a 

7,5 

B 7,5/24,9/MXE 

400/75/249 

10 

0,55 

70 

paroi simple 

10 

B10/24,9/MXE 

400/100/249 

10 

0,65 

90 

rectifiee 

12,5 

B 12,5/24,9/MXE 

400/125/249 

10 

0,85 

115 


15 

B 15/24,9/MXE 

400/150/249 

10 

1,05 

135 


17,5 

B 17,5/24,9/MXE 

400/175/249 

10 

1,25 

160 
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Quantites de briques et de mortier 


Typ de magonnerie 

Epaisseur 

Type de brique 

Format 

Briques 

Mortier 

Poids 


de mur 


L/E/H 

par m 2 

au m 2 

(brut) 


cm 

Designation 

mm 


litres 

kg/m 2 

Magonnerie en briques terre cuite phonique hauteur 19 

cm a emboitement sec 

Magonnerie 

12,5 

B 12,5/19 

300/125/190 

16,7 

14 

200 

Silenzio H 19 cm 

15 

B 15/19 

300/150/190 

16,7 

17 

240 


17,5 

B 17,5/19 

300/175/190 

16,7 

19 

280 


20 

B 20/19 

300/200/190 

16,7 

22 

320 


Magonnerie en briques terre cuite phonique hauteur 24 cm a emboitement sec 


Magonnerie 

12,5 

B 12,5/ 24 

300/125/240 

13,3 

11 

195 

Silenzio H 24 cm 

15 

B 15/24 

300/150/240 

13,3 

13 

235 


17,5 

B 17,5/ 24 

300/175/240 

13,3 

15 

275 


20 

B 20/19 

300/200/240 

13,3 

17 

315 


Magonnerie Dino/Urso pose a joints verticaux pleins 




12,5 

B 12,5/19 

290/125/190 

16,7 

23 

195 

15 

B 15/19 

290/150/190 

16,7 

27 

235 

17,5 

B 17,5/19 

290/175/190 

16,7 

32 

275 

Magonnerie armee a I'orthogonale 





Magonnerie a 12,5 

B 12,5/19 RE 

300/125/190 

16,7 

48 

195 

paroi simple 15,0 

B 15/19 RE 

300/150/190 

16,7 

55 

220 

17,5 

B 17,5/19 RE 

300/175/190 

16,7 

62 

270 

Corbeilles d’armatures 

RE 78/15 2,70 m 1 au m 2 

RE 38/15 5,4 m 1 au m 2 

RE 58/15 5,4 m 1 au m 2 






RE 53/15A Corbeille d’armature pour raccordement par metre lineaire de mur 



Mortier de magonnerie: MB fn* 15 N/mm 2 , qui convient particulierement au remplissage 
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Quantites de briques et de mortier 


Typ de magonnerie 

Epaisseur 

Type de brique 

Format 

Briques 

Mortier 

Poids 


de mur 


L/E/H 

par m 2 

au m 2 

(brut) 


cm 

Designation 

mm 


litres 

kg/m 2 

Tuileries Fribourg & Lausanne SA 





Magonnerie 

36,5 

TV 7 36,5 

247/365/249 

16 

3,5 

218 

monolithique 

42,5 

TV 7 42,5 

247/425/249 

16 

4,5 

248 

ThermoCellit-Top 

TV-7 Plan 

49 

TV 7 49 

247/490/249 

16 

5,5 

281 

Magonnerie 

36,5 

TV 9 36,5 

247/365/249 

16 

3,5 

231 

monolithique 

42,5 

TV 9 42,5 

247/425/249 

16 

4,5 

273 

ThermoCellit-Top 

TV-9 Plan 

49 

TV 9 49 

247/490/249 

16 

5,5 

312 

Magonnerie 

20 

ECO 20 

372/200/249 

11 

2,0 

160 

monolithique 

36,5 

ECO 36,5 

247/365/249 

16 

3,5 

231 

ThermoCellit-Eco 

42,5 

ECO 42,5 

247/425/249 

16 

4,5 

273 


49 

ECO 49 

247/490/249 

16 

5,5 

312 

Gasser Ceramic 







Magonnerie 

36,5 

Capo 365 P7 

247/365/249 

16 

1,8 

260 

monolithique 

Capo P7 

42,5 

Capo 425 P7 

247/425/249 

16 

2,0 

290 

Magonnerie 

36,5 

Capo 365 T6 

247/365/249 

16 

1,5 

230 

monolithique 

Capo T6 

42,5 

Capo 425 T6 

247/425/249 

16 

1,7 

260 

Magonnerie a 

20 

AT 20 L Rec 

300/200/249 

13,3 

1,2 

200 

paroi simple 
Ambiotherm 


AT 20 L 

300/200/240 

13,3 

19,2* 

220 

Magonnerie 

monolithique 

36,5 

AT 36,5 REC 

250/365/249 

16 

2,1 

320 


Ambiotherm REC 
* Mortier isolant LM 21/LM36 
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Quantites de briques et de mortier 


Typ de magonnerie Epaisseur Type de brique 

de mur 

cm Designation 

Format 

L/E/H 

mm 

Briques 

par m 2 

Mortier 

au m 2 
litres 

Poids 

(brut) 

kg/m 2 

Murs en briques B-lnside/Caveau 





Magonnerie 10,0 

BIO/19 

290/100/190 

16,7 

19 

120 

a simple paroi 12,5 

B 12,5/19 

290/125/190 

16,7 

23 

150 

15,0 

B 15/19 

290/150/190 

16,7 

27 

180 

17,5 

B 17,5/19 

290/175/190 

16,7 

32 

210 


Magonnerie apparente 

Formats normaux 12 

VHLZ MP/0P/GP 

250/120/140 

26 

25 

170 


12 

VHLZ MP/0P/GP 

250/120/90 

39 

32 

200 


12 

VHLZ MP/0P/GP 

250/120/65 

52 

40 

210 

Formats modulaires 

14 

VHLZ MP/0P/GP 

290/140/140 

23 

28 

215 


14 

VHLZ MP/0P/GP 

290/140/90 

34 

36 

220 


14 

VHLZ MP/OP/GP 

290/140/65 

45 

45 

235 

Formats selon DIN 

11,5 

VHLZ MP/OP/GP 

240/115/113 

33 

27 

185 


11,5 

VHLZ MP/OP/GP 

240/115/71 

50 

37 

225 


11,5 

VHLZ MP/OP/GP 

240/115/52 

66 

45 

205 


1 + L Magonnerie apparente pour les batiments industiels et ruraux 


Lisse ou route 

12 

B12/14 i+l 

250/120/140 

26 

26 

165 


15 

B15/14 i+l 

250/150/140 

26 

33 

210 


18 

B18/14 i+l 

250/180/140 

26 

40 

240 

Kombi 

10 

BIO/19 i+l Kombi 

250/100/190 

19,2 

21 

150 


14 

B14/19 i+l Kombi 

250/140/190 

19,2 

29 

190 


25 

B25/19 i+l Kombi 

290/250/190 

16,7 

48 

325 


25 

B25/14 i+l Kombi 

250/250/140 

26 

60 

355 

Briques pour 

12 

B 12/6,5 i+l 

250/120/65 

52 

41 

185 

arasees 

15 

B 15/6,5 i+l 

250/150/65 

52 

51 

230 
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Etapes de production 



Le materiau brut est extrait une 
fois par an grace a des machines 
speciales. 


De la terre glaise argileuse a la 
brique. 


Mur de la carriere. 



Par la suite, celui-ci est broye 
et prepare dans des broyeurs a 
meule. 


Une fois prepare, le materiau 
est transports par des bandes de 
convoyage dans un bourbier. 



Apres avoir ete depose dans 
le bourbier, le materiau brut 
gonfle. 



Le materiau est pousse par une 
boudineuse dans une vis sans fin, 
il est la presse et coupe. 



Les charriots de pose reprennent 
les masses moulees et les trans¬ 
portent vers les chambres seches. 



Des pinces attrapent les masses 
moulees et les placent sur des 
charriots a four du four tunnel. 
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Etapes de production 



Apres env. 47 heures, les char- 
riots portant les briques en 
terres cuite finies quittent le 
four. 



Les palettes pretes sont mises a 
disposition dans des entrepots 
intermediates situes sur le site 
de I'usine. 



Les briques finies sont portees sur 
des palettes avec un dispositif de 
mouvement des stocks. 



Les palettes de briques en terre 
cuite sont chargees pour le 
transport vers le chantier de 
construction. 



Une fois un dernier controle 
visuel effectue, les briques en 
terre cuite sont emballees her- 
metiquement dans un film re¬ 
tractable robuste. 



Des chauffeurs experiments ap- 
portent la cargaison de maniere 
sure, rapide et fiable au le chan¬ 
tier de construction. 
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Manuel de ma^onnerie 


Nos remarques, suggestions et exemples dans cette 
publication sont conformes a I'etat de nos connais- 
sances actuelles et se referent a des cas normaux 
d'utilisation, tels qu'ils se produisent frequemment 
dans la pratique courante. La tache des planifica- 
teurs est de tenir compte de toutes les influences 
de faqon appropriee et d'appliquer nos informa¬ 
tions en consequence. Dans cette publication nous 
ne pouvons pas tenir compte des cas specifiques. 

© 2017 by Industrie suisse de la terrecuite, Sursee 
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Grace a notre structure 


decentralisee de 
production et de 
distribution, vous 
beneficierez d'une 
grande disponibilite de 
composants, de 
distances d'expedition 
limitees, d'une 
livraison rapide et de 
couts reduits. En outre, 
des conseils d'experts 
competents sont 
fournis par des 
membres de /'Industrie 
suisse de la terre cuite. 
Nous sommes toujours 
la pour vous aider: 
vous pouvez compter 




sur nous! 




